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EEM NA LINII PLASTERKOWANIA 

 

- WARSZTATY - 
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CO  TO JEST EEM..?? 

Early  
 
Equipment  
 
Management 

EEM 

Wczesne 

Sprzęt (maszyna/urządzenie) 

Zarządzanie 

…Eliminowanie problemów (wypadki, uciążliwość, awarie, 
braki jakościowe) na jak najwcześniejszym etapie… 
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METODA 

 

 
PROBLEM 

• Bezpieczeństwo 

• Awarie i przestoje 

• Jakość 

 

 

 

Pomysł 
Projektowanie/ 

Specyfikacja 
Realizacja/ 

Zakup 
Instalacja 

 

 

Rozruch 

 

 

Produkcja 
 

ETAPY PROJEKTU TECHNICZNEGO 

 

 

MASZYNA 

 

 

MATERIAŁY/ 

SUROWCE 

 

 

 

PRACOWNIK 

 

 

CO  TO JEST EEM..?? 
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CO  TO JEST EEM..?? 

 

 

…Zdroworozsądkowe podejście do zakupów 
i wprowadzania nowych maszyn i urządzeń, 
oparte na zapobieganiu… 

…Zespół metod i technik pozwalających na 
identyfikację problemów, ocenę ich 
priorytetów oraz zaplanowanie działań 
zapobiegawczych i korygujących… 

…Standardowa procedura TPM w zakresie 
realizacji projektów technicznych… 

EEM 
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CELE EEM..?? 

CEL EEM =  

TPM NA NOWEJ MASZYNIE 

 

 

•ZERO WYPADKÓW 

 

•ZERO AWARII/PRZESTOJÓW 

 

•ZERO BRAKÓW JAKOŚCIOWYCH 

 

•JAK NAJWYŻSZA WYDAJNOŚĆ   
OD PIERWSZEGO TAKTU 

CO? JAK? 

•ELIMINACJA 
STRAT/PROBLEMÓW 

POCZĄWSZY OD FAZY PROJEKTU 

 

•DOSTOSOWANIE NOWEJ LINII 
DO STANDARDU TPM PRZED 

URUCHOMIENIEM (5S, AM, PM, 
QM, FI) 

 



EEM 
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EEM – DLACZEGO POMIJANE..? 

 

 

 

..Brak czasu na gruntowne analizy zagrożeń 
związanych z nową maszyną… 

…Ograniczone zaufanie do „prostych metod i 
technik”… 

…Bazowanie na doświadczeniu z 
„podobnych” projektów… 

…Nadmierna ufność, że wszystko się uda… 

…Założenie, że problemy na starcie to 
standard… 
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EEM NA LINII PLASTERKOWANIA.. 

1) WIZJA NOWEGO URZĄDZENIA/LINII; 

 

2) CELE EEM DLA PROJEKTU; 

 

3) IDENTYFIKACJA PROBLEMÓW – AKCJA TAGÓW; 

 

4) DIAGRAM CEDAC - ANALIZA TAGÓW; 

 

5) ARKUSZ 4M – DZIAŁANIA ZAPOBIEGAWCZE I KORYGUJĄCE; 

 

6) STATYSTYKI EEM; 

 

7) WIZUALIZACJA. 
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1) WIZJA NOWEGO URZĄDZENIA/LINII: 

Maszyna dostosowana do standardów 5S i AM (krok 4): 

 

 NIEZAWODNOŚĆ; 

 

 ŁATWOŚĆ INSPEKCJI/KONSERWACJI (Mechanik) - UTRZYMANIE; 

 

 ŁATWOŚĆ INSPEKCJI/KONSERWACJI (Operator) - SAMODZIELNE UTRZYMANIE; 

 

 ŁATWOŚĆ OBSŁUGI - OPERACYJNOŚĆ; 

 

 JAKOŚĆ; 

 

 BEZPIECZEŃSTWO. 

 

EEM NA LINII PLASTERKOWANIA.. 
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2) CELE EEM DLA PROJEKTU: 

 Uruchomienie linii plasterkowania bezpiecznie i bez strat 

jakościowych oraz strat wydajności; 

 

 Uruchomienie linii plasterkowania zgodnie z wszystkimi 

standardami obowiązującymi w Hochland (Bezpieczeństwo + 

Jakość + TPM + Środowisko + Higiena); 

 

 Uruchomienie procedur z zakresu Early Equipment 

Management; 

 

 Ocena przydatności standardowej metodyki Early Equipment 

Management. 

EEM NA LINII PLASTERKOWANIA.. 
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3) IDENTYFIKACJA PROBLEMÓW – AKCJA TAGÓW: 

EEM - LISTA SPRAWDZEŃ ZAPOBIEGAWCZYCH WYMOGI TPM 

DLA NOWYCH URZĄDZEŃ 

WERYFIKOWANY STANDARD 

EEM NA LINII PLASTERKOWANIA.. 
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4) IDENTYFIKACJA PROBLEMÓW – AKCJA TAGÓW: 

EEM NA LINII PLASTERKOWANIA.. 
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4) IDENTYFIKACJA PROBLEMÓW – AKCJA TAGÓW: 

TAG Nr: 16 

W czasie krojenia występuje błąd - sensor 
produktu uszkodzony (błąd 2111) 

TAG Nr: 24 

Kolce na podajniku sera - pracownik kaleczy ręce 
przy montażu i demontażu Webera. 

EEM NA LINII PLASTERKOWANIA.. 
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4) IDENTYFIKACJA PROBLEMÓW – AKCJA TAGÓW: 

TAG Nr: 12 

Brak pojemników na odpady z produkcji i pakowni; 
Konieczność usprawnienia komunikacji pomiędzy 

pakownią i produkcją (dzwonek). 

TAG Nr: 4 

W użyciu palety plastikowe –  konieczne 

 wózki ze stali. 
 

EEM NA LINII PLASTERKOWANIA.. 
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5) DIAGRAM CEDAC - ANALIZA TAGÓW: 

EEM NA LINII PLASTERKOWANIA.. 
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5) DIAGRAM CEDAC - ANALIZA TAGÓW: 

 

ROZWIĄZANIE 
PROBLEM dotyczący 

bezpieczeństwa i ergonomii pracy, 

ciągłości produkcji, jakości 

EEM NA LINII PLASTERKOWANIA.. 
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6) STATYSTYKI EEM: 

LICZBA TAG'ÓW vs. KATEGORIA "M"
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6) STATYSTYKI EEM: 

LICZBA TAG'ÓW vs. MASZYNA / OBSZAR
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6) STATYSTYKI EEM: 

 

LICZBA TAGÓW vs. KATEGORIA PROBLEMU
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7) WIZUALIZACJA: 

LICZBA TAGÓW vs. KATEGORIA PROBLEMU
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LICZBA TAG'ÓW vs. MASZYNA / OBSZAR
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LICZBA TAG'ÓW vs. KATEGORIA "M"
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DZIĘKUJEMY ZA UWAGĘ!! 


