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Mam Pomyst a TPM
Kontrola implementaciji

Wyznaczenie priorytetow,
usprawnien, potgczenie z celami standaryzacja, wykorzystanie efektu

biznesowymi Synergii
= Cel OAE
= TPM Savings Wdrozenie wskaznikow kontrolnych,
poznanie przyczyn strat

Podanie wskazowek, dobrych | ‘ = OEE
praktyk do adaptacji/skopiowania V = MDC, przyczyny Downtime
SMED

Preventive Maintenance
Line tuning

Line balancing

problemow i aktywnosci
usprawnieniowych
Okreslenie standardéw i Ustrukturyzowane przekazanie
wdrozenie proceséw zmiany
zapewniajgcych utrzymanie = Spotkania TPM
rezultatéw
= 58S, Visual Management
\* Tablice TPM Board

k Zdefiniowanie przyczyn

= TPM Saving — to oszczednosci ktére centrum produkcyjne musi wypracowac w roku
kalendarzowym.

= Jednym z narzedzi dzieki ktorym osiggamy ten cel, jest zgtaszanie przez
pracownikOw propozycji usprawnien maszyn oraz procesow.
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Kanaty zgtaszania Mam

Mam.pomyst@beiersdorf.com

Tytut Pomystu MODERNIZACJA MIESZADLA

Autor Pomystu  ROBERT MUSIAt
Stanowisko TECHNIK MECHANIK ( UTRZYMANIE RUCHU )
Przetozony BASIA GOLASKA

Data zgloszenia 3103 2011

Co mozna usprawni¢?
Jaki problem zauwazasz? - Jaka jest przyczyna sformutowania tego Pomystu?

Zauwazylem problem z mieszadlem na nastawni ( przy $cianie ) przy BAT2.1 Dochodzilo do
zanieczyszczenia podczas mieszania asortymentéw . Przyczyng tego bylo uszkodzenie lozyska oraz
uszczelnienia — kilkakrotnie juz powtarzata sig ta sytuacja . Podczas mieszania mieszadto zanurzone bylo
tak , ze lozysko i uszczelnienie tez wehodzito w mieszany asortyment

Proponuje zmodernizowaé mieszadio przy wirniku .

Jak mozna to usprawnic?
! ° . o e

Pomyst polegat na skroceniu prowadzenia walka ( u dotu ) przy wiriku . tozysko i uszczelnienie zostalo
zamontowane wyzej , tak by nie zanurzac sie przy mieszaniu asortymentow .

Co dzigki temu osiagniemy?
Ogéiny cel Pomystu? — Jakie rezultaty sa oczekiwane — przedstaw je w liczbach, jezeli to moziiwe
Takie i i je , iz tozysko i ienie (zimering) nie bedzie sie zanurza¢
podczas mieszania asortymentéw — znajdzie si¢ powyzej. Nie bedzie zatem mozliwosci zakazenia
badz zabrudzenia mieszanego produktu . Ponadto zwigkszymy zywotno$¢ mieszadia !

Modernizacje wykonatem i1

Po zmianie
tozysko i
uszczelnienie
juz nie zanurza
sig przy
mieszaniu

Page1oi1

Analiza pomystow
przez zespot
akceptujgcy

BDF 0000
Beiersdorf



mailto:Mam.pomysł@beiersdorf.com

Marzedzia ghéwne

Schowek Czeionka

=] Mam Pomyst | ==| Pomysly - raport Adm '

Mam Pomysé

Data zgtoszenia od 2011-01-01 Autor

do | 2011-10-26 Odpowiedzialny

Wycaysé filtr Przetozony

Nr Tytut
") |[197/2011 [Awaryine zasilacze do komputerdw
196/2011 |Zmiana specyfikagji przygotowania surowcd
195/2011 |Glowice pobierajace stoik na kartoniarce jet
] 194/2011 |Zjeidiajacy stanicl pod koniec watka i polu
19372011 Mycie Napetniaczki
192/2011 |Prostownik rozruchowy
191/2011 |Blacha z INOX
190/2011 |Usprawnienie transportera
188/2011 |ldentyfikacjz podcisnien
" |[188/2011 |watki rozpreine FLE
I |187/2011 |Filtry zakrecarek
" |188/2011 |Standaryzacja celeséw FLG i FL7
185/2011 |Maprzeciwlegly wjazd do multicelo FLG
184/2011 Wydtuzenie transportera wieczek FLE
183/2011 |Oproznianie karteniarki jednostkowe] z pro.
182/2011 |Nowa czesc formatowa Fillpack FL2
] 181/2011 |Autematyczna regulacja wysokosci stotu Fill
| |180/2011 |Dodatkowe potaczenie z zaworem kulowym|
178/2011 |Zamontowanie czujek ruchu na Swiatfo w i
178/2011 Ergonowmia biura RO7
177/2011 |Przypisywanie etykiet do do danego wyrobu
176/2011 |Daszek na wozek wysokiego sktadowania
] 175/2011 |Zatoczka do roztadunku
T 174/2011 |Okna w magazynie wysokiego sktadowania
" |1173/2011 |Miejsce postojowe dla Motorew

] 172/2011 |Montai wytgcznika oswietlenia w Myjni Cze:

Data zgt.
2011-10-25
2011-10-24
2011-10-17
2011-10-17
2011-10-17
2011-10-18
2011-10-18

2011-10-18 T

2011-10-17
2011-10-12
2011-10-12
2011-10-11
2011-10-11
2011-10-11
2011-10-15
2011-10-14
2011-10-14
2011-10-17
2011-10-11
2011-09-30
2011-09-23
2011-09-22
2011-09-22
2011-09-22
2011-08-22
2011-09-15

Baza Mam Pomyst

= % Pisownia a }3 a1, Zamien

=8 Zapisz ecej

Odswiez
wszystko - | AU

Rekordy

E| Obszar

El Podobszar

E| Kategoria

Dokument status

TABMP\73 MAM POM Nowy pomyst, oczekuje na ocene
TABMP\7S MAM PO Potrzebna konsultacja
TABMP\7S MAM POM Wdrozony

IABMP\7S MAM POM Wdrozony

TABMP\79 MAM POM Nowy pomyst, oczekuje na oceng
IABWPYVS MAM POM Do wdrozenia

TABMP\79 MAM POM Nowy pomyst, oczekuje na oceng
BMP\75 MAM PONM Do wdrozenia
Y\pozs0001\Data\ BV Do wdrozenia
\\pozs0001\DataBN Potrzebna konsultacja
Y\pozs0001\Data\ BNV Do wdrozenia
\\pozs0001\Data\ Bl Do wdrozenia
\\pozs0001)\Data) Bl Potrzebna konsultacja
\\pozs0001\Data\ Bl Do wdrozenia

A4 pozs0001\Data) BN Potrzebna konsultacja
Y\pozs0001}Data\BN Nowy pomyst, oczekuje na ocene
A4 pozs0001\Data) BN Potrzebna konsultacja
\\pozs0001\Data\BN Nowy pomyst, oczekuje na oceng
IABWPY7S MAM POM Do wdrozenia

TABMP\72 MAM POM Do wdrozenia

TABMP\7S MAM POM Odrzucony

TABMP\7S MAK POM Odrzucony

TABMP\7S MAM POM Potrzebna konsultagja
TABMP\7S MAK POM Odrzucony

T\BMP\73 MAM POM Nowy pomyst, oczekuje na ocene
TABMP\79 MAK POM Mowy pomyst, oczekuje na oceng

"j Zaawansowane ~ = Przejdz do ~

ZInajdi
b Zaznacz v

Sortowanie i filtrowanie Znajdowanie

Edytuj pomysly

Wybrany pomyst 197/2011

=]
El |Pokaz szczegotowo wybrany pomyst ‘
[=]

Autorzy Os. odpowiedzialna
Cichecki Pawet Gotaska Barbara
Pecherzewska Anna; Wojciechows| Strzelecki Arkadiusz
Kapitan Dariusz; Karpicki Ewaryst |Koryzna Natalia
Kapitan Dariusz; Karpicki Ewaryst |Koryzna Natalia
Keryzna Natalia Koryzna Natalia
Waojciechowski Robert Strzelecki Arkadiusz
Woijciechowski Robert Strzelecki Arkadiusz
Siejak Jakub Koryzna Natalia
Siejak Jakub Koryzna Natalia
Siejak Jakub Koryzna Natalia
Kurzawski Adam; Siejak Jakub; No: Koryzna Natalia
Kurzawski Adam; Siejak Jakub; Not|Koryzna Natalia
Kurzawski Adam; Siejak Jakub; No: Koryzna Natalia
Kurzawski Adam; Siejak Jakub; Not|Koryzna Natalia
Gliszczynski Robert Koryzna Natalia
Bak Macie] Baskiewicz Adam
Bak Maciej Baskiewicz Adam
Hojak Przemystaw Zurkiewicz Lech
Gabler Ewa Strzelecki Arkadiusz
Jankowska Teresa Strzelecki Arkadiusz
Gabler Ewa Strzelecki Arkadiusz
Piechota Pawet strzelecki Arkadiusz
Piechota Pawet; tukaszewicz Miros Kostecki Maciej
Piechota Pawet strzelecki Arkadiusz
Piechota Pawet Kostecki Maciej

Koper Rafat; Zawalski Macie] Gotaska Barbara

Zamknij

‘Widok formularza,

[® Mam Pomyst

Hum Lock |
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System oceniania i akceptacji zgloszonych pomystow

= Pomyst nie wymagajgce duzych naktadow i znaczgcych zmian
technicznych wdrazane sg po akceptacji kierownikow jednostek.

= Pozostate pomysty konsultowane sg z Dziatem Technicznym
oraz dziatami zainteresowanymi.

» Raz w miesigcu spotyka sie zespot oceniajgcy i akceptuje
pomysty ktére wymagajg duzych naktadéw inwest 'n ch.
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Nagradzanie pomysiow

» Pomysty nagradzane sg raz do roku na spotkaniu podsumowujgcym
wynik finansowy firmy.

= Nagradzamy pomysty w trzech kategoriach:
= Jakos¢
» Oszczednosc¢
= BHP
» Dodatkowa nagroda dla osoby ktora zgtosita najwiecej
pomystow.
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llos¢ pomystow zgtoszonych w poszczegdinych latach

256
197
105
€ l

2008 2009 2010 wrz-11
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Pomysty roku 2010

25 zgtoszonych Pomystow, 19 wdrozonych

Prébniki ze stali nierdzewnej do pobierania préb, 13000PLN

Zwrot probek z mikrobiologii na nastawnie, 22724PLN

Modernizacja pobierania stoikdw na kartoniarce CAM, 69600 PLN

Automatyczne otwieranie drzwi w magazynie buforowym

Zapewnienie poprawnosci partii
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Pomyst Inzyniera Dziatu Technicznego

maz. 17 ML/
k= 300 o

Efekty projektu
zwiekszenie wydajnosci kartoniarki
obnizenie kosztéw napraw, konserwacji

eliminacja przezbrojenia jednego podzespotu maszyny,
skrocenie czasu przezbrojenia
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Pomyst optymalizacji jednego z elementéw formatowych
wymienianych podczas kazdego przezbrojenia

= Skrocenie czasu operacji z 7 min
do 1min
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Sukcesy | wyzwania

Sukcesy

» Znaczgcy wzrost zaangazowania pracownikOw w poprawe
efektywnosci oraz jakosc¢ procesow.

» Budowa odpowiedzialnosci za swoj obszar procesu.

» Realizacja zadan ktore do tej pory uwazane byty za nieistotne —
formalizacja procedur.

= Efekt finansowy

Wyzwania

= Zmiana mentalna kierownictwa ,Pracownik na linii rowniez moze
byC kreatywny”

= \W pierwszym etapie wzrost zadan dla Dziatu Technicznego

= Stworzenie systemu szybkiej oceny zgtoszonych pomystow

* Dobranie odpowiedniego systemy nagradzania pomystow

= Mam Pomyst’ jako jeden z elementow rozwoju pracownika.
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Dziekuje za uwage!
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